EM— GAZ S.C., 02-428 Warszawa ul.Promienista 8

model 2010  WWW.EMGAZ.PL tel/fax 863—74—78,tel 863—-80-59

STACJA POMIAROWA GAZU Z GAZOMIERZAMI TURBINOWYMI | ROTOROWYMI
typu: SMU2—G1000/DN200/TUR-B+G160/DN100—ROT—B

Omax wg charakterystyki i cisnienia zasilania

Numer
katalogowy

N10-04

Dwuciqgowa stacja pomiarowa gazu z gazomierzami turbinowymi i rotorowymi
pracujqcymi po stronie sSredniego cisnienia i korektorami przeptywu. Uktady pomiarowe
fypu U2. Kazdy uktad z piecioma zaslepkami typu “okular”, zespotem napetniania

i zespoftem odpowielrzania zakoriczonym rurq wyrzutowq .

Hpn

1260
1160

829

2900[kg]

580

[
Waga

4525
ﬂ

Wq:.zzgziﬁgh’)a nosna z profili prostokgtnych. Blachy osfonowe
-malowane lakierem proszkowym (kolor z katalogu RAL)

i nitowane do ramy. Na zyczenie stalowy stojak nosny zamiast fundamentu.
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L]
316

—-020—




ISO 9001
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STACJA POMIAROWA GAZU Z GAZOMIERZAMI TURBINOWYMI | ROTOROWYMI

SMU2-G1000/DN200/TUR-B+G160/DN100—-ROT—B

Numer
katalogowy

N10-04

Schemat technologiczny czesci przeptywpwej

01. Rura wejsciowa DN150 (DN200)

02. Zawbér kulowy kotnierzowy DN150

03. Manometr 0.6 [MPa] z kurkiem

04. Filtr gazu FGA—150/K1

05. Manometr réznicowy

06. Manometr 0.6 [MPa] z kurkiem tréjdrogowym

07. Zespbt napefniania

08. Zaslepka typu “okular”

09. Gtéwny gazomierz turbinowy G1000/DN200

10. Korektor gtéwnego gazomierza turbinowego z zaworem ftréjdrogowym
11. Kontrolny gazomierz turbinowy G1000/DN200 (lub szpula)

12. Korektor kontrolnego gazom. turbinowego z zaworem tréjdrog. (opcja)
13. Zespdt odpowietrzania z kominem wydmuchowym

14. Rura wyjsciowa | DN150 (DN200)

15. Zawér kulowy kofnierzowy DN100

16. Gtéwny gazomierz rotorowy G160/DN100

17. Korektor gtébwnego gazomierza rotorowego z zaworem ftréjdrogowym
18. Kontrolny gazomierz rotorowy G160/DN100 (lub szpula)

19. Korektor kontrolnego gazom. rotorowego z zaworem tréjdrog. (opcja)
20. Rura wyjsciowa I/l DN100 (DN150)

—022—

Max. zdolnos¢ pomiar. gazom. turbinowego G1000/DN200/1600 ||Min. zdolnos¢ pomiar. gazom. tur. G1000 Pz=300[kPa], To=15"c]

Pz [kPa] 100 ]| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 ||Zakresowos¢| 1:20 |1:30 |1:50 |1:80 |1:100]1:130]1:160]1:200
Qmax. [Nm3/n] | 3128|3905]| 4682|5459 6236|7013|77901934410898|| Qmin. [Nm3/r] |300.0]1200.0] — — — — — —

Max. zdolnosé¢ pomiarowa gazomierza rototowego G160/DN100/250 IMl'n. zdolnos¢ pomiar. gazom. rotor. G160 Pz=300[kPa], To=15[c]

Pz [kPa] 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 ||Zakresowosc| 1:20 |1:30 |1:50 |1:80 |1:100]1:130)1:160]1:200
Qmax.[(Nm3/h] | 489 | 610 | 732 | 853 | 974 |109611217|1460]1703|| Qmin. (vm3/h] | 46.9 |31.3118.8111.7| 9.4 | 7.2 | 5.9 | 4.7
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Stacja na stojaku fabrycznym




